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) Vorrichtung zur Erzeugung einer Hulse, insbesondere einer hulsenf ormigen Druckform, mit 
zusammenhangender Umfangsflache 

) Bei einer Vorrichtung zur Erzeugung einer hulsenfdrmigen 
Druckform (17) aus einer Platte (9) mit einem PaSloch-Sy- 
stem tst fur beide zu verbindenden Plattenkanten ie erne in 
einer Ausgangsposition lagerbare ISng* an die jeweilige 
Plattenkante ansetzbaro Festhalteleiste (5, 6) vorgesehen. 
Die Festhalteleisten (5, 6) weisen ein Stiftregister (10) auf. 
das so angelegt ist. datt die Stitte mit dem Pa lltoch. System 
der Platte (9) zusammenwirken konnen. Einer der Leisten (6) 
sind Mittel (11) zur Zufuhrung einer Drehung urn eine Achse 
parallel zu ihrer Langsachse zugeofdnet. Die Leisten (5. 6) 
sind sich durch diese Drehung gegenuberstellbar. wobei bet 
Ausbildung einer Hulse (17) die an den Leisten (5, 6) fixierten 
Plattenkanten in Kontakt stehen und verbindbar sind. 
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Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft cine Vorrichtung zur Erzeu- 
gung ciner HOlse, insbesondere einer hOlsenfOrmigen 
Druckform, mit zusammenhangender Umfangsflache 
aus einer Platte mit einem PaBloch- System, 

Die deutsche Druckschrift DE 41 40 768 Al offenbart 
eine hfllsenformige Offset-Druckform, die Qber eine zu- 
sammenMngende, kanalfreie Umfangsflache yerf Ogt, so 
auf den 1 ormzylinder geschoben und dort in der Ar- 
beitsstellung reibschlflssig und registerhaltig positio- 
niert werden kann. Die HQlse wurde aus einer handels- 
Ublichen, zugeschnittenen Druckplatte aus einem metal- 
lischen Werkstoff hergestellt, wobei die Plattenkanten 
von Druckanfang und Druckende derart mitcinander 
verbunden, z, B. verschweiBt wurden, daB die HOlse, ab- 
gesehen von einer Verbindungsnaht, eine ununterbro- 
chene Umfangsflache aufweist Die Druckplatte ist dazu 
mit einem PaBloch-System versehen, so daQ sie posi 


magnete ausgcbildet sind, auf. 

Die entsprechend der verwendeten PlattengroBe 
durchfOhrbare Positionierung der Haltcrungen 1, 2, 3 
kann in bekannter, deshalb nicht dargestellter Weise 
5 durchgefOhrt werden, indem die Halterungen 1, 2, 3 auf 
Schienen gelagert und an gewQnschten Stellen festsetz- 
bar sind. Zwei der Haltemngen 1, 2 sind entsprechend 
der PlattenlSnge voneinander beabstandet und halten in 
der Ausgangsposition je eine Festhalteleiste 5, 6. indem 
l0 die als Haftmagnete ausgebildeten Hubelemente 4 mit 
entsprechend auf den Lcisten 5, 6 angeordneten Weich- 
eisenkernen 7 zusammenwirken. 

Unterhaib dieser Halterungen 5, 6, jedoch den Be- 
reich unterhaib einer Leiste 6 freilassend, ist ein Gleit- 
15 tisch 8, auf dem die zu formende Platte 9 (gestrichelt) 
einlegbar ist, vorgesehen. 

Mittels der Hubeiemente 4 ( die beispielsweise hy- 
draulisch oder pneumatisch betfitigbar sind, sind beide 
Leisten 5, 6 auf die Platte 9 absenkbar und die zu verbin- 


mit einem r au ocn-oysicm vcricucii, »v uaw ^ , m 

Sonsgerecht in eine Sehweifivomehtung eingespannt 20 ^^^^^^^X^lrii- 
und itngsnahtverschweiBt werden kann. Le.sten 5, 6 und dem PaDloch-System der Platte 9 regi- 

D DE 35 32 099 Al beschreibt ein Verfahren und stergerecht an den Le.sten 5 6 fix.erbar. D.e Anordnung 
eine Vorrichtung zum genauen Ausrichten einer Anilin- der Stifle 10 auf den Le.sten 5. 6 .st so ^"8^g^aB d.e 
Druckolatte auf einem Druckplattenzylinder. Dazu ist mit einer entsprechend gestanzten Locbung verjehene 
eine Re! fereinrichtung in Form eines Systems von iS Druckplatte 9 registerhaltig fix.ert werden kanaSlmtU- 
EeSki^n sanrissen auf der Druckplatte au- che Ucher Hegen so fS^^^SS^A 
Berhalb der Druckzone im Stirnbereich liegend vorge- nach dem Biegen der Platte 9 die Lochungen auBernalb 
sehen, die mit Markierungsstiften auf dem Zylinder ge- der Druckflache liegen. 

naunuchtendmechanischverbindbarsind. Dabei hat d.e erne LeKte_ SdenGle Wider- 

Das positionsgerechte Einspannen und das Formen M lager, w&hrend die andere Leiste 6 an die Ober d ,en 
der Platte zu einer HOlse wird bisher in mUhevoller Gleittisch 8 Oberstehende Plattenkante greift Unter- 
Sndarbeit duSfuha Eine Vorrichtung. die ledig- halb dieser Kante ist ein drehbar gelagener Zyl.nder a s 
"ch 1 ei E nlegen der zugeschnittenen Platte erfordert Gegenlager fOr diese Plattenkante vorgesehen. Dazu 1st 
und SrttoStSdnl&e den Rundungsvorgang und die '»»^^i^J^^a 1 S£ i S 
die genaue registerhaltige Positionierung der Plattenen- 35 P attenkante m.ttels Haftmagne « »2 auj< dem ; Zylmder 
denzumVerbindenerm6glicht,istnichtbekannt. 11 pos.tion.erbar. Diese H^gneten 12 mdmwe 

Deshalb ist es die Aufgabe der Erfindung. cine Vor- der auf der Leiste 6 angebrac ht j im .™ rl,e S« n ° e " * e ' 
richtung zur Erzeugung einer HOlsenform aus zuge- spiel beidseit.g der Leiste 6) und w.rken nut entspre- 
sdinittenen Platten. insbesondere Offsetdruckplatten zu chend plazierten We.che.senkernen 13 auf dem Zylinder 
schaffen. die ein auf den Druckplattenanfang und das 40 ll,oderumgekehrt.zusammea 
D^ckpUttenende bezogenes registerhaltiges Zusam- Nach dem L6sen der Halterungen 1. 2 von den Lei- 
menf a«n der Druckolatte ermoeUcht sten 5, 6 sitzt nun die eine Leiste 6 nur noch auf dem 

D fes^ ^ kenn- Zylinder 11. wahrend die andere Leiste 5 entlang des 

zeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 gelost Gleittisches 8 verschiebbarjst 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind den 45 In der dargestellten, besonders y°rt e > lha | le n * u /« c 
UnteransprQchen zu entnehmen. 

Nachfolgend sind mehrere AusfOhrungsbeispiele der 
Erfindung anhand der Zeichnungen erklart Es zeigt 
stark schematisiert 


in aer aargcMciucii, uswuum 

staltung ist die transversal verschiebbare Leiste 5 als 
Schlitten ausgebildet und mittels mindestens einer End- 
los-Transportkette 14, die Ober Kurvenrollen 15 gefOhrt 
und durch nicht dargestellte KettenfOhrungen abge- 


ngT eTn? Seitenansicht eines ersten AusfOhrungs- 50 stQtxt ist, in einer nicht dargestellten GldtfQhnjng em 


beispiels einer erfindungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 2 eine Ansicht dieser ersten Ausfuhrung in Rich- 
tung II gemaB Fig. 1, 

Fig. 3 eine Seitenansicht eines zweiten AusfQhrungs- 
beispiels einer erfindungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 4 eine Ansicht dieses zweiten AusfOhrungsbei- 
spiels in Richtung IV gemaB Fig. 3, 

Fig. 5 ein drittes AusfQhrungsbeispiel, bei dem die 
Festhalteleisten nach der Formgebung die HUlse von 
innen heraus fixieren. 

Fig. 6 den Bewegungsablauf der zur Ausfuhrung ei- 
ner Drehung vorgesehenen Festhalteleiste beim dritten 
Ausf tlhrungsbeispiel gemaB der Fig. 5. 

Beim ersten Ausfuhrungsbeispicl gemaB Fig. 1 und 2 


lang des Tisches 8 ziehbar und wieder in ihre Ausgangs- 
position bringbar. 

Eine zweckmaBige, jedoch nicht dargestellte Ausrun- 
rung ist darin zu sehen, daB die verschiebbare Leiste 5 
55 beidseitig in U-f6rmigen Schienen federnd gelagert ist 
und diese Fedcrung den Hubweg der Leiste 5 in Bewe- 
gungsrichtung d*r Hubelemente 4 der Halterung t, 3 
begrenzt Auch die Transportkette 14 ist im Weg Ober 
den Gleittisch 8 in diesen Schienen fflhrbar. 

In besonders zweckmfiBiger Weise ist die Endlos- 
Transportkette 14 und auch die transversal verschieb- 
bare Leiste 5 Qber den Zylinder 11 unter Einhaltung 
eines Abstandes von demselben von mindestens der 
Unge der Stifte 10 fOhrbar, so daB ein berOhrungsloses 


60 


Beim ersten AusiunrungsDcispiei ^mdu n K . i u..« ^ " ~ y Y ri i m * CT i: r >, i<t 

sind in einer Ebehe drci vorrichtungsbreite, balkenffir- 65 Oberfahrendes Zylmders 11 ^ l J" L p . „ 

miffe Halteruneen 1 Z 3 an K eordnet. lede Halterung 1, Zur Venvendung von verschiedenen Plattenformaten 

2 C w H ef IToder mehVe?e g Hu 4, die langs ist esvon Vorteil den Zylinder ^ 

jider Halterung 1,2.3 vertcilt und als elektrische Haft- ren Durchmesser auszubildca Dazu ist eine aus- und 
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cinfahrbarc Kulisse 16 vorgesehen. Dieskonnen mehre- 
rc cinzclnc langs dcs Zylinders 11 verteilte ausfahrbare 
Segrnente bz*v. aufblasbare Bcrcichc auf dcm Umfang 
dcs Zylinders 11 sein. Somit ist dcr Zylinder 11 in be- 
stimmten Grenzen jcwcils mit einem Umfang versch- 
bar, dcr ctwas gr&Ber als die zu vcrarbcitcndc Platten- 
langeisL 

Ist nun die Platte 9 auf dem Gleittisch 8 eingelegt, die 
Fcsthalteleisten 5, 6 aus dcr Ausgangsposition auf die 
Plattcnkanten abgesenkt und mittcls dcs PaBloch-Sy- 
stems und Stiftregisters 10 die Plattcnkanten an den 
Leisten 5, 6 fixiert, die Leiste 6 durch die beidseitig 
angebrachten clektrischen Haftmagnete 12 mit dcm Zy- 
linder 11 kraftschlOssig verbunden, bcide Leisten 5, 6 
von den Halterungen 1. 2 gelost, wird der Zylinder 11 
urn 360° gedreht, so daB die HQlsenform 17 erzeugt 
wird, wahrend die Leiste 5 mitsamt der an ihr fixierten 
Plattenkante flber den Gleittisch 8 und aber den Zylin- 
der 11 gezogen wird Ist die Drehung des Zylinders 11 


10 


15 


te 33 und mit ihncn zusammenwirkende Weicneisenker- 
nc 34 die Leiste 27 auf dcm Zylinder 28 fest. wahrend die 
Haltcrung 21 die Leiste 27 freigibt, die andere Leiste 26 
mitsamt dcr an ihr festgemachten Plattenkante jedoch 
an ihrer Halterung 20 verblcibt 

Dcr Zylindcr 28 wird nun mittcls cincs Antriebs, dcr 
Antriebsritzel 30 und Zahnstangcn 32 in Richtung dcr 
feststehenden Leiste 26 verfahren. Dabci fuhrt cr cine 
Drehung urn 360° aus, unterfahrt dabci die Platte 22, so 
daB diese inn ummantelt und die HQlsenform 35 erzeugt 
wird. Nach einer vollcn Umdrehung des Zylinders 28 
stehen sich die Fcsthalteleisten 26, 27 bis zum Kontakt 
dcr zu verbindenden Plattcnkanten gegenOber. 

In dicser Position des Zylinders 28 ist die zweite Lei- 
ste 26 mitsamt der an ihr fixierten Plattenkante mitteis 
der Hubelcmente 24 der Halterung 20 auf dem Zylinder 
28 positionierbar und die Verbindung der Plattenkan- 
ten, bzw. dcr SchweiBvorgang kann erfolgen. 
Von Vortcil ist, auch diescn Zylinder 28 zur Positio- 


aer n gezogen wira. isi uic urcnung u« ^jmiucis »i *v» *v.»v.. • -j — — ~ -— -- 

ausgefQhrt stcht die Leiste 5 mitsamt dcr an ihr fixierten 20 nierung der Plattenkanten mit einer abgeflacnten Scnul- 

Plattenkante unterhalb der dritten Halterung 3 und ter36auszustatten. 

kann mitteis dcr Hubelcmente 4 dieser Halterung 3 ana- Eine weitere zweckmaBige MaBnahme 1st dann zu 

log zur anderen Leiste 6 ebenfalls auf dem Zylinder 11 sehen, den Zylinder 28 gegenOber scinem Aritneb ex- 

positioniert werden. zentrisch zu Iagcrn, urn ein hohenversctztes Unterfah- 

Gflnstigerweise wcist der Zylindcr 11 an diesen Posi- 25 rcn(Fig. 3) der Platte 22 zu ermoglichen. 

. M : AMin ».« A u AM ~; n * «K n «n a rM* Q^KnitPr 1ft onf Fine weitere Van ante einer crfindune 


tioniemngsstellen eine abgeflachte Schulter 18 auf 

Die Positionierung der Plattenkanten auf dem Form- 
zylinder 11 kann in vorteilhafter Weise noch dadurch 
unterstQtzt werden, daB der Zylinder Registerlanglo- 
cher aufweist, in die die Registerstifte 10 der Leisten 5, 6 
durch die Plattenkanten eingreifen konnea 

Wird nun die Kulisse 16 eingefahren bzw. druckentla- 
stct und damit der Umfang des Zylinders 11 verringert, 
kann die eine Leiste 5 gegen die andere 6 bis zum Kon- 


Eine weitere Variante einer erfindungsgemaBen Vor- 
richtung zeigt die Fig. 5 und 6. Dabei ist fQr die zu ver- 
bindenden Plattenkanten der Platte 40 (gestrichelt) eine 
feststehend angeordnete 41 und eine auf einem urn eine 
30 Achse 43 drehbar und entlang einer GleitfGhrung 44 
transversal bewegbaren Hebeleiement 45 sitzende Fest- 
halteleiste 42 vorgesehen. 

In der Ausgangsposition sind die beiden Leisten 41, 42 
entsprechend der Linge der zu verarbeitenden Platte 40 


kann aie eine Leiste d gegen aic anaerc o dis zum ivtm- cMuy'^ 1 ^"""'- 1 . w-. ■*-» — — - ----- 

takt der Plattenkanten verschoben werden und nun die js voneinander beabstandet angeordr.et(Fig. 6> Die Platte 

Plattenkanten verbunden werden, bzw. der SchweiB- 40 ist durch das bereits beschriebeneStiftregister48der 

vorgang erfolgen. Leisten 41, 42 und PaBloch-System der Platte 40 auf den 

Eine weitere vorteilhafte MaBnahme ist darin zu se- Leisten 41,42 registergerecht fixierbar. 

hen, daB der Zylindcr 11 gegenuber seinem Antrieb 19 Zur HQlsenformung wird nun das Hebeleiement 45 

exzentrisch gelagert ist, urn den durch die Kulisse 16 <o gedreht und gleichzeitig transversal in Richtung der 


hervorgerufenen Unterschied zwischen seinem Mini 
mal- und Maximaldurchmesser auszugieichen. 

Ein zweites AusfOhrun^'beispiel zeigt Fig. 3 und 4. 
Zwei Halterungen 20, 21 sind in gleicher Weise wie im 
ersten AusfUhrungsbeispiel entsprechend der zu verar- 
beitenden PlattengroBe positioniert und ebenso die zu 
verbindenden Plattenkanten der Druckplatte 22 (gestri- 
chelt) mitteis, wie im ersten AusfQhrungsbeispiel be- 
schrieben, dem Stiftregister 23 und dem PaBloch-Sy- 
stem an den beiden an den Halterungen 20, 21 mitteis 
Hubelementen 24 in Form von Haftmagneten und ent- 
sprechend angebrachten Weicheisenkernen 25 fixierten 
Fcsthalteleisten 26, 27 festmachbar. 

Unterhalb der einen Halterung 21 ist wiederum ein 
drehbar gelagerter Zylinder 28 angeordnct, der zusatz- 
lich parallel zur Ebene, in der die Halterungen 20, 21 
angeordnet sind, transversal venahrbar ist Dazu ist der 
Zylinder 28 in einer Schiene 29 gelagert und Antriebsrit- 
zel 30, die auf die Lagerachse 31 dcs Zylinders 28 einwir- 
ken, rollcn auf Zahnstangen 32 ab, so daB cine Transver- 
sal- und gleichzcitige Umfangsbewegung moglich ist. 

Der Zylinder 28 weist einen ctwas kleineren Umfang 
als die kUrzeste Lange der zu verarbeitenden Plattcn 22 
auf. 

Eine der Leisten 27 ist mitsamt der an ihr fixierten 
Plattenkante mitteis der Hubelemente 24 ihrer Halte- 
rung 21 auf dem darunter angeordneten Zylinder 28 
positionierbar. Wiederum legen elektrische Haftmagne- 


45 


50 


feststehenden Leiste 41 verschoben. Dabei unterfahrt 
das Hebeleiement 45 die feststehende Leiste 41 und die 
darauf sitzende Leiste 42 steht nach einer vollen Umdre- 
hung der feststehenden 41 gegenOber, so daB die Plat- 
tenkanten in Kontakt stehen und verbunden, bzw. ver- 
schweiBt werden k6nnen, 

Fig. 6 soil zusitzlich den Bewegungsablauf der urn 
360° gedrehten Plattenkante andeuterv 

Der Anvrieb der Achse 43 des Hebelelements 45 kann 
in analoger Weise mitteis Antrieb. Antriebsritzel und 
Zahnstange wie. beim Zylinder 28 des zweiten Ausfuh- 
rungsbeispiels erfolgen. 

Der besondere Vorteil dieser Variante liegt dann, daB 
bei der HQlsenformgebung die Drucknachenseite der 
Platte 40 kaum berQhrt werden muB, da die Leisten 41, 
42 die Plattenkanten aus dem Inneren der HQlse 46 
festhaIten(Ftg.5> . 

In alien AusfOhrungsbcispiclcn sind die Festhahelei- 
sten als Sauglcistcn mit in geringem Abstand Qbcr die 
eo gesamtc Lange verteiltcn, integricrten an- und abstell- 
barcn Vakuumsaugern 47 (Fig. 5) zum Festhalten der 
Plattenkanten ausgebildct, da im Offsetdruck vorbehan- 
delte Aluminiumplatten die am meisten verwendetc 
Druckformartist. mo 
Bci Verwcndung von magnetisierbaren Plattcn. z. d. 
Platten aus Stahlblech, k&nnen die Fcsthalteleisten als 
elektrische Haftmagnetlcistsn zur kraftschlUsgen Ver- 
bindung mit den Plattenkanten ausgebildet sein. 


55 
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In diesem Falle ist auch dcnkbar. anstelle dcs Stifire- 
gisters und dcm PaQIoch-Sysicm cine optischc Abta- 
stung zur Sicherstellung dcr registerhaften Fixicrung 
dcr Druckplatte an den Leisten vorzusehen. 

Es wurden zwar bei den AusfOhrungsbcispielen die 5 
Begriffe PaBloch-Systcm und Stiftregister verwendet es 
versteht sich jedoch. daB im Rahmen der Erfindung jeg- 
liche Art von Anschiagen, Markierungcn oder sonstige 
Hilfsmittel, mit denen eine registerhafte bzw. lagege- 
1 echte Fixierung bzw, Ausrichtung der Plattenkanten an to 
den Leisten gewahrleistet ist, zu verstehen ist 

1st dh Verbindung der Plattenkanten hergestellt, 
kann die Hflise in den beiden ersten Ausfuhrungsbei- 
spielen nach dem Abheben der Festhalteleisten 5.6 bzw. 
26. 27 mittels der Hubeiemente 4 bzw. 24 der Halterun- 15 
gen 2, 3 bzw. 20, 21 nach der offenen Seite von den 
Zylindcrn 11 bzw. 28 und im dritten AusfQhrungsbei- 
spiel nach Abstellen der Haltefunktion der Leisten 41, 
42 von diesen entnommen werden. 


Patentanspruche 


20 


1. Vorrichtung zur Erzeugung einer HOlse (17, 35, 
46), insbesondere einer hOlsenfCrmigen Druckform, 
mit zusammenhangender Umfangsfiache aus einer 25 
Piatte (9, 22, 40) mit einem PaBloch-System, da- 
durch gekennzeichnet, daB fflr beide zu verbin- 
denden Plattenkanten je eine in einer Ausgangspo- 
sition lagerbare langs an die jeweilige Plattenkante 
der Platte (9, 22, 40) anseubare Festhalteleiste (5. 6; 30 
26, 27; 41, 42) vorgesehen ist, die Festhalteleisten (5, 
6; 26, 27; 41, 42) ein Stiftregister (10, 23, 48) aufwei- 
sen. das so ausgelegt ist, daB die Stifte mit dem 
PaBloch-System der Platte (9. 22, 40) zusammenwir- 
ken konnen, daB zumindest einer der Festhaltelei- 35 
sten (6, 27, 42) Mittel (11. 28, 45) zur Ausfflhrung 
einer Drehung urn eine Achse parallel zu lhrer 
Ungsachse zugeordnet sind und daB die Festhalte- 
leisten (5. 6; 26, 27; 41, 42) durch diese Drehung so 
einander gegenQberstellbar sind, daB bei Ausbil- 40 
dung einer HOlse (17, 35, 46) die an den Leisten (5. 6; 
26, 27; 4t, 42) fixierten, zu verbindenden Platten- 
kanten in Kontakt stehen und verbindbar sind 
2. Vorrichtung nach Anspmch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Festhalteleisten (5, 6) in der Aus- 45 
gangsposition voneinander beabstandet in etwa ei- 
ner Ebene an entsprechend der PlattengroBe post- 
lionierbaren Halterungen (1. 2) fixierbar sind, dar- 
unterliegend ein Gleittisch (8), auf dem die zu for- 
mende Platte (9) einlegbar ist, vorgesehen 1st beide 50 
Festhalteleisten (5, 6) mittels Hubelementen (4) an 
den Halterungen (1. 2) auf die Platte (9) absenktar 
sind und die zu verbindenden Plattenkanten mittels 
dem Stiftregister (10) und dem PaBloch-System re- 
gistergcrecht an den Leisten (5. 6) bei gleichzeitiger 55 
Losung von den Halterungen (1, 2) fixierbar sind, 
eine der Festhalteleisten (5) entlang des Gieitti- 
sches (8) zumindest Qber die Plattenlange transver- 
sal verschiebbar ist, die andere Festhalteleiste (6) 
mitsamt der an ihr fixierten Plattenkante auf einem w 
drehbar gelagerten Zylinder (11) positionierbar ist, 
so daB bei einer vollen Umdrehung des. Zylinders 
(11) die Platte (9) diesen ummantclt und die Festhal- 
teleisten (5. 6) zum Verbinden dcr Plattenkanten 
sich gegenUbcrstehen (Fig. 1 ) und die zweitc Leiste w 
(5) mitsamt der an ihr fixierten Plattenkante in die- 
ser Position mittels einer dritten Halterung (3) auf 
dem Zylinder (1 1) positionierbar ist 


3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Qber den Gleittisch (8) zu bewe- 
gende Festhalteleiste (5) als Schlittcn ausgebildet 
ist, dieser Schlitten mittels einer Endlos-Transport- 
kette (14), die Qber Kurvenrollen (15) gefOhrt ist, in 
einer Gleitfuhrung entlang des Tisches (8) ziehbar 
und wieder in ihre Ausgangsposition bringbar ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB beim Zylinder (11) ein mittels einer 
Kulisse (16) veranderbarer Durchmesser cinstcll- 
barist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dadurch 
gekennzeichnet daB die Endlos-Transportketten- 
fuhrung uber den Zylinder (1 1) gefOhrt ist und einen 
Abstand von mindestens der Lftnge der Stifte (10) 
vondiesem cinhfilt 

6. Vorrichtung nach Anspruch 2 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Festhalteleiste (5) beidseitig 
in Gleiischienen federnd gelagert ist 

7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Zylinder 
(11) gegenOber seinem Antrieb (19) exzentrisch ge- 
lagert ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Festhalteleisten (26, 27) in der 
Ausgangsposition voneinander beabstandet in et- 
wa einer waagerechten Ebene an entsprechend der 
PlattengrdBe positionierbaren Halterungen (20, 21) 
Fixierbar sind, die zu verbindenden Plattenkanten 
mittels dem Stiftregister (23) und dem PaBloch-Sy- 
stem registergerecht an den fixierten Leisten (26, 
27) festmachbar sind, daB eine der Leisten (27) mit- 
tels Hubeiemente (25) an ihrer Halterung (21) mit- 
samt der an ihr festgemachten Plattenkante auf ei- 
nem drehbar gelagerten Zylinder (28) bei gleichzei- 
tiger LSsung von der Halterung (21) positionierbar 
ist, wahrend die andere Leiste (26) mitsamt der an 
ihr festgemachten Plattenkante an ihrer Halterung 
(20) verbleibt daB der Zylinder (28) unterhalb und 
parallel zur Ebene, in der die Leisten (26, 27) in der 
Ausgangsposition angeordnet sind, verfahrbar 1st, 
so daB bei einer vollen Umdrehung des Zylinders 
(28) dieser die Platte (22) unterfahrt, diese ihn um- 
mantelt die Festhalteleisten (26, 27) zum Verbinden 
der Plattenkanten sich gegenflberstehen (Fig.3) 
und in dieser Position des Zylinders (28) die zweite 
Leiste (26) mitsamt der an ihr Fixierten Plattenkante 
auf dem Zylinder (28) positionierbar ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zylinder (28) einen etwas kleine- 
ren Umfang als die jeweilige Unge dcr zur verar- 
beitenden Platte (22) aufweist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 und 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Zylinder (28) mittels An- 
triebsritzel (30) und Zahnstange (32) unter gleich- 
zeitiger Drehung verfahrbar ist 

U. Vorrichtung nach Anspruch 8 bis 10. dadurch 
gekennzeichnet, daQ der Zylinder (28) gegenOber 
seinem Antrieb (31) exzentrisch gelagert 1st 
1Z Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Zylin- 
der (11. 28) zur Positionierung der Plattenkanten 
eine abgcflachte Schulter (18, 36) aufweisen. 
1 3. Vorrichtung nach "Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fflr die zu verbindenden Plattenkan- 
ten eine feststehend angeordnete (41) und eine auf 
einem drehbar und transversal bewegbar angcord- 
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neten Hetelclement (45) sitzende Festhalteleiste 
(42) vorgesehcn sind und die Plattenkanten auf den 
Leisten (41, 42) derart positionierbar sind, daB bei 
einer vollen Umdrehung und gleichzeitiger trans- 
versaler Verschiebung (Fig. 6) dcs Hebelelements 
(45) in Richtung der feststehenden Leiste (41) sich 
die Leisten (41, 42) unter Bildung einer HQlse (46) 
zum Verbinden der Plattenkanten sich gegenQber- 
stehen, wobei die Leisten (41,42) die Plattenkanten 
aus dem Inneren der HQlse (46) fcsthalten (Fig. 5\ 

14. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Ansprllche, dadurch gekennzeichnct, daQ die Fest- 
halteleisten (5, 6; 26, 27; 41, 42) als Saugleisten mit in 
geringem Abstand Uber die gesamte Lange verteil- 
ten, integrierten Vakuumsaugern (47) ausgebildet 
sind. 

15. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB bei Ver- 
wendung von magnetisierbaren Platten, die Fest- 
halteleisten (5, 6; 26, 27; 41, 42) als Haftmagnetlei- 20 
sten zur kraftschlQssigen Verbindung mit den Plat- 
tenkanten ausgebildet sind 
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